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Unverzichtbar fiir Laufruhe und VerschleiRschutz

Riibsamen realisiert passgenaue Komponenten fiir Gummi-Metall-Schwingungsdampfer

Wo immer Antriebe am Werk und technische Komponenten in Bewegung sind, gehort der
Einbau von Schwingungsdampfern zu den zentralen Aufgaben der praktischen
Konstruktionsarbeit. Der Zulieferer Helmut Riibsamen hat dieses Themenfeld bereits vor vielen
Jahren fiir sich entdeckt und fertigt heute fiir namhafte Hersteller der Branche hochprizise
Aufnahmen und Lagerschalen fiir die Realisierung von Gummi-Metall-Elementen. Aus der
Fahrzeug- und Bahntechnik sind sie ebenso wenig wegzudenken wie aus dem Maschinen- und

Schiffsbau oder der Energietechnik.

Bad Marienberg, Oktober 2020. - Gummi-Metall-Elemente gehdéren zu jenen
Zulieferkomponenten, die innerhalb groRerer kinematischer Systeme fiir Betriebssicherheit und
Werterhalt sorgen. Ob man an die Anlagen der Forder- und Transporttechnik denkt, an die
Fahrwerke von Baumaschinen oder Schienenfahrzeugen, an die Antriebsstrange von
Windkraftanlagen oder an die Lagerung schwerer Maschinen und michtiger Schiffsdiesel: Uberall
gehort es zu den vorrangigen Aufgaben von Gummi-Metall-Elementen, auftretende Schwingungen
zu dampfen, StoBbelastungen abzufangen, die Laufruhe sicherzustellen und den Verschleil
empfindlicher Funktionsbauteile zu reduzieren. Damit sie diese Aufgaben zuverldssig und moglichst
lange erfiillen konnen, fertigt Ribsamen hochprazise Aufnahmen, Gehause und Lagerschalen fir
die Realisierung solcher Gummi-Metall-Elemente. Sie bestehen aus hochbelastbaren Stahl- und
Edelstahlblechen mit Wanddicken von 1,0 bis 6,0 mm und decken hinsichtlich der Dimensionen
einen groRen Bereich ab. Ringformige Gummi-Metall-Elemente koénnen beispielsweise

Durchmesser von 40 bis 1.000 mm aufweisen.
Dicke Bleche nahtlos driicken

Riibsamen liefert die Aufnahmen, Lagerungen und Schalen an die Gummierungs-Spezialisten oder
direkt an die Hersteller die Schwingungsdampfer. Nachdem sie dort mit langlebigen
Qualitatsgummierungen bestiickt wurden, erhalten sie bei Ribsamen anschliefend die fiir ihre
Funktion so wichtige Vorspannung. Als Spezialist fiir die Blechumformung fertigt Rilbsamen in
seinem Stammwerk in Bad Marienberg beispielsweise massive Widerlager aus Stahl, die nach der
Einbettung der Gummielemente in On- und Offshore-Windkraftanlagen zum Einsatz kommen

(siehe Bild 3). Diese Formteile bestehen aus hochfestem Stahl, haben Abmessungen von 240 x 190



mm und eine Wanddicke von 7,5 mm. Sie verfligen liber eine Montageplatte mit Bohrungen und

einen konischen Kegel, in den spater das Gummielement eingepasst wird.

Solche und &hnliche Formteile fertigt Ribsamen — trotz ihrer stattlichen Wandstarke — im
Metalldriick-Verfahren meist komplett aus einem Stlick. Diese mancherorts auch als FlieRBpressen
bezeichnete Kaltumform-Technologie ist Uberaus ressourcenschonend und kommt ohne teure
Formwerkzeuge aus. Sie Uberzeugt daher in vielen Fillen durch ihre hohe Energieeffizienz und
Wirtschaftlichkeit — insbesondere bei der Herstellung kleiner oder mittlerer Stiickzahlen. Darlber
hinaus erweist sie sich vielfach als Ideallosung fiir die Realisierung von Aufnahmen, Lagerschalen
und Gehdusen mit rotationssymmetrischer Geometrie. Denn solche Bauteile lassen sich im
Metalldriicken vollkommen nahtfrei ausfliihren und weisen beste Festigkeitswerte auf, da das
Werkstoffgeflige des Stahls wahrend der Formgebung keiner nennenswerten thermischen

Belastung ausgesetzt wird.
Tiefziehen und schweiflen

Bei Schwingungsdampfer-Projekten mit groReren Stlckzahlen (bis LosgroBe 100.000) kann
Riibsamen auf das Tiefziehen nach DIN 8584 ausweichen. Denn im Maschinenpark des Zulieferers
sind neben modernen CNC-Metalldriickzentren und Laserschneidanlagen auch zahlreiche
Tiefziehanlagen am Werk. Mit bis zu 600-Tonnen-Presskraft fertigt das Unternehmen auf diesen
Anlagen Gehduse, Lager und Aufnahmen fir Gummi-Metall-Elemente mit Wandstarken von 0,5 bis

15 mm sowie Durchmessern von 20 bis 2.000 mm oder Kantenlangen von 2.000 x 1.500 mm.

Mit zahlreichen weiteren Bearbeitungsverfahren deckt Ribsamen aullerdem viele nachfolgende
Prozessstufen ab (Pragen, Stanzen, Lochen, Oberflachentechnik). Sind darliber hinaus Baugruppen
gefragt oder komplexe Funktionsbauteile, so kann das Unternehmen nicht nur mit seiner 3D-
Konstruktion und dem eignen Werkzeugbau punkten, sondern auch mit beachtlichen Kapazitaten
in der robotergestiitzten, automatisierten SchweiRtechnik. Rilbsamen ist nach DIN ISO 9001

zertifiziert und als SchweilRer-Fachbetrieb zugelassen. ms
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Bilder (3 Motive)

Bild 1: Gummi-Metall-Elemente (Bildmitte) mit (edel)stahlernen Gehdusen und Aufnahmen von
Helmut Riilbsamen gehoéren zu jenen Zulieferkomponenten, die in Fahrwerken, Antriebsstrangen und
Lagerungen fiir Betriebssicherheit, Werterhalt und Lebensdauer-Optimierung sorgen. (Bild: Riibsamen)

Bild 2: Ringférmige Aufnahmen, Gehausen und Lagerschalen von Helmut Ribsamen fir die
Realisierung von schwingungsdampfenden Gummi-Metall-Elementen kdnnen Durchmesser von 40 bis
1.000 mm aufweisen. Bild: Riibsamen)



Bild 3: Fur den Einsatz in On- und Offshore-Windkraftanlagen fertigt Helmut Ribsamen im
Metalldriick-Verfahren beispielsweise massive Widerlager aus Stahl fir die spatere Einbettung der
schwingungsdampfenden Gummielemente. (Bild: Stécker)
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