Helmut Riibsamen GmbH:
Umformtechnik in Bestform!

Die Helmut Rilbsamen GmbH wurde 1960 gegriindet und zahlt heute zu den fihrenden
mittelstandischen Herstellern von Driick-, Zieh-, Stanz- und Pressteilen. Das international
agierende Familienunternehmen beschaftigt am Stammsitz Bad Marienberg 310
Mitarbeiter. Es gehort zur INDUS-Gruppe, Bergisch-Gladbach. Geleitet wird es von

Thomas Rottger und Joachim Theil3.

Riibsamen exportiert in 40 Lander und fertigt Blechumformprodukte in kleinen und
groRen Serien. Dabei handelt es sich um einbaufertige Bauteile und Baugruppen von
hoher Prazision und mit Geometrien unterschiedlicher Komplexitat. Zu den Spezialitdten
des Unternehmens gehoren diinnwandige, rotationssymmetrische Hohlkorper. Geliefert
wird an den Fahrzeug- und Maschinenbau, an Hersteller aus Konsumglterindustrie,
Energietechnik, Verfahrenstechnik, Fluidtechnik, Bauwesen sowie in die Lebensmittel-

und Leuchtenindustrie.

Das nach DIN EN ISO 9001 und ISO 50001:2011 (Energiemanagement) zertifizierte
Unternehmen verfiigt Gber eine moderne CAD-Abteilung, einen eigenen Werkzeugbau
sowie langjahrige Erfahrung im Umgang mit verschiedenen Werkstoffen und Verfahren.
Es definiert sich daher nicht nur als Zulieferer hochwertiger Qualitatsprodukte, sondern

auch als kompetenter Partner fiir die Entwicklung innovativer Konstruktionen.
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E-Mail: info@helmut-ruebsamen.de
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